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Introduction

« Eco-conception et technique
Validation de la demarche
Aides publigues a I'innovation
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D)
Introduction (CP/&QOI

0-conception d'un emballage concerne
egration des criteres environnementaux a
cune des etapes de son cycle de vie.

essité de prendre en compte les criteres
hniques des emballages (fonctionnalités,

cédés de production et de transformation,
Istique...)
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Introduction celabor

se de cycle de vie Réduction de matiere

| Choix des
vie matériaux
pect de la léqgislation Nouveaux concepts

d’emballage
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D,
éduction de matiére (mlaaor

emballage et méme fonctionnalité mais
c reduction du poids et du volume

ectifs :

eduction directe des colts d’achat des matieres
remieres et des emballages

eduction des colts de transport

eduction des déchets d’'emballage (Directive
4/62/CE)
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D
éduction de matiére (wlago_r

ment ?
duction des épaisseurs

duction des volumes (espace de téte ou vide
hnique)

timisation de la palettisation

‘emballage doit correspondre au mieux aux
rformances attendues
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D
éduction de matiére (wlaao_r

ples :
uteille de champagne 900g => 835¢g
t de yaourt 6.5g => 3.5¢

minution des grammages des papiers pour carton
dule (papiers legers de 70 a 110 g/m?)
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D,
Choix des matériaux (CP/;?QOI

emballage mais fabriqué a partir de
ériaux différents

ectifs :

eduction des colts des matieres premieres ou des
mballages

eduction du nombre de matériaux constituant
emballage

tilisation de matériaux ayant moins d'impacts sur
environnement ou une plus forte image écologique
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D)
Choix des matériaux celabor

mment ?
mballage monomatériaux
ateriaux recyclés « Post Consumer Recycled »
ateriaux biosources |
ateriaux labellises

Pilotes de compostage
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D
hoix des matériaux celabor

Renewable
Raw Materiz

Based on renewable
Celluloseacetat resources
Rubber...
Bio-PE, Bio-PA I Polylactides

Bio-PUR, Bio-PA | Cellulosegenerates

Starchblends

' Degradable and/or

Degradable Polycaprolactones

Polyvinylalcoholes
Polyesters

Polyethylenes
Polypropylenes
Polyvinylchlorides

are degradable

Petrochemical
Raw Materials
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D
hoix des matériaux (wlaao_r

ples :
ntifrice en tube rigide

lage en carton intégré a la boite ou cellulose
ulée a la place de EPS

mplacement des bouteilles en PVC par du PET
ite en carton recyclé
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D
ouveaux concepts (wlaao_r

ballage difféerent pour la méme application

ctifs :
timiser le couple emballage/produit

penser totalement I'emballage pour donner une
uvelle image au produit (et eventuellement réduire
couts)
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D)
Nouveaux concepts (CE/.:?QOI

mment ?
Nouveau design fonctionnel (CAO)
Ecorecharges
Réutilisation
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p , )
Ildat’lon de la demarche (m/ﬂbor
d’'eco-conception

aque nouvel emballage nécessite de veérifier

e |a solution technique retenue permet

tteindre les performances reqwses par rapport
‘usage (performances mécaniques, aptitude
contact alimentaire, machinabilité sur les

nes de conditionnement...)

aluer de I'impact environnemental : Analyse
Cycle de Vie (ACV)
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_ , )
dat’lon de la demarche (w/‘?@af
d’'eco-conception

alyse de cycle de vie est une méthode
luation des impacts environnementaux d’'un
uit sur 'ensemble de son cycle de vie.

Fabrication Distribution
Matieres - )
premieres Utilisation
L 3
" Valorisation
h &
&y
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_ , )
dat’lon de la demarche (mlaao.r
d’'eco-conception

terét de 'ACV:

ider a la decision en conception

omparer les impacts sur I'environnement
produit initial / produit final
choix de conception : choix des matériaux, etc.

ommuniquer les performances environnementales

Atelier Eco-Design Packaging 16




Iidat’ion de la démarche celabor
d’'eco-conception

........................................................................................................................................................

..... - - - - - — - - e

B R — —_ - - - - - |- w0 - S

Abiotic Acdification Eutrophication  Global warming Ozone layer Human toxicity Fresh water Marine aguatic Terrestrial Photochemical
depletion (GWP100) depletion (OD aquatic ecoto ecotoxicity ecotoxicity oxidation

I BarquettePET reusing == BarquettePLA Compostage
Comparaison de | p 'BarquettePET reusing’ avec 1 p ‘BarquettePLA Compostage', méthode: CML 2 baseline 2000 ¥2.04 [ World, 1990 [ caractérisation
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D,
en financier a I'innovation (w/ﬂbf?f

de de faisablilité au titre de support technique

our soutenir et encourager les projets d’'innovation
chnologique

onfier une série d'essais de faisabilité a un centre de
cherche sans devoir investir dans de colteux
quipements et en bénéficiant d'une expertise
xtérieure.

a Réegion finance 75% du colt de la sous-traitance.
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D)
len financier a I'innovation (CP/&QOI

eques technologiques

ssais et analyses preliminaires, évaluation du cycle
e vie de nouveaux produits et analyse d'impacts a
ong terme, prototype et tests en clientele, preparation
e l'industrialisation...

rocédure souple et extrémement rapide (quelques
ours calendrier)

ME finance 25%, le solde est versé directement par
a Région wallonne au centre de recherche qui
ffectue la prestation.
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Merci pour votre attention...

et soyez eco-responsable !

www.celabor.be
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